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 Beschreibung Werkzeug 

Temperatur und  

relative Feuchtigkeit 

 (R.F.) 

 Minimale Raumtemperatur am Arbeitsplatz 18 °C. 

 Minimale Bodentemperatur 15 °C  und 3 °C über dem Taupunkt zur 

Vorbeugung gegen Kondenswasser. 

 Minimale Materialtemperatur: 15 °C.  

 R.F.: maximal 80 % und minimal 40%. 

 Maximale Umgebungstemperatur: 30 °C. 

 Hohe Temperaturen verkürzen die Verarbeitungszeit. 

 Material mindestens 48 Stunden akklimatisieren. 

 Vermeidung von Zugluft bei der Bodenanbringung. 

 Wolff Thermohygrometer 

LVT 15 

Art. 71055 

 Schichtdickenmessgerät 

Art. 69392 

Vorkehrungen  Den auf dem Etikett angegebenen Vorsichtsmaßnahmen folgen, um das 

Arturo-Produkt sicher zu verarbeiten. 

 Um einen möglichen Farbunterschied zu vermeiden, empfehlen wir Produkte 

aus der selben Charge auf einem Boden zu verarbeiten. Die Chargenummer 

des Produktes steht auf der Verpackung.  

 Schutzmittel. 

Art. 54533 

Unterbodenkontrolle  Die Grundierung der Kratzspachtelung muss frei von Klebstoffen und 

begehbar sein. 

 Eventuelle Mängel durch schleifen oder abstechen entfernen. 

 Anschließend staubsaugen.  

 Eventuelle Löcher mit einer geeigneten Spachtelmasse füllen.  

 Die Verlaufbeschichtung innerhalb 24 Stunden auf dem Kratzspachtel 

auftragen. 

 Feuchtigkeitskontrolle.  

 Haftung der Grundierung kontrollieren. 

 Wolff Starvac NL 

Industriesauger 

Art. 63106 

 Schleifmaschine z.B. Wolff 

Samba 230 V 

Art. 56364 

 Spachtel 10 cm 

Art. 37382 

 

 

Verlaufbeschichtung 

mischen 

 Chargenummer der A und B Komponente notieren. 

 Komponente A gut durchmischen bis die Masse homogen ist. 

 Komponente B zu Komponente A gießen. 

 Diese gut abtropfen lassen und auskratzen. 

 Die Komponenten mit einem Rührgerät, was auch gut unter den Rand der 

Verpackung kommt, mischen.  

 Mischen bis die Masse homogen ist. 

 Mischzeit: mindestens 3 Minuten. 

 Um zu vermeiden, dass ungemischtes Material (Boden/Rand) verarbeitet 

wird, die Masse in eine geeignete Verpackung gießen und nochmals 

mischen. 

 Rührgerät, Typ WK120, 

Verbindung M14 

Art. 66938 

Art. 13610 

 Eimer leeren. 

 



PU2030 VERLAUFBESCHICHTUNG 
                                                                                                                        
 

  
Uzin Utz Nederland bv arbeitet mit dem Qualitätssicherungssystem gemäß NEN-EN ISO-9001/14001 und ist vom TÜV Nederland QA zertifiziert. Dies bedeutet, 
dass Lieferungen in Übereinstimmung mit den für dieses System erstellten Produkt- und Prozessspezifikationen erfolgen und die gelieferten Produkte sowie 
Dienstleistungen der in diesen technischen Spezifikationen festgelegten Beschreibung entsprechen. Da Uzin Utz Nederland bv keinen Einfluss darauf hat, wie 
und unter welchen Bedingungen die Produkte verarbeitet werden, ist jegliche Haftung für Schäden, die durch die Verarbeitung der Produkte entstehen, 
ausgeschlossen. Mit der Veröffentlichung dieses Datenblatts verlieren alle bisher veröffentlichten Datenblätter zu diesem Produkt ihre Gültigkeit. © Uzin Utz 
Nederland bv. Alle Rechte vorbehalten. Das Kopieren und/oder die Vervielfältigung dieser Publikation, in welcher Form auch immer, ist ohne schriftliche 
Genehmigung von Uzin Utz Nederland bv nicht gestattet. | 03.2020 
 
Arturo | A brand of Uzin Utz Group 
DE | Uzin Utz Nederland bv | Bouwstraat 18 | 7483 PA Haaksbergen | Telefon +49 1805 229638 | E-Mail info@arturoflooring.de | Internet www.arturoflooring.de 

 

 Beschreibung Werkzeug 

Verlaufbeschichtung 

anbringen 

 Die Verlaufbeschichtung innerhalb 24 Stunden auf die Grundierung der 

Kratzspachtelung auftragen. 

 Das gemischte Material auf den Untergrund gießen und mit einer rostfreien 

Glättekelle, einem Zahnspachtel oder Rakel verteilen und in der 

gewünschten Schichtstärke auftragen.  

 Nicht mehr als eine Set gleichzeitig fertig machen bevor das Material 

verarbeitet wird.  

 Bei gerade frisch angebrachtem Material nicht länger als 10 Minuten warten 

bevor neues Material aus der nächsten Set dazu gegeben wird.  

 Glättekelle, Wolff 

Art. 56203 

 Zahnspachtel Wolff S4. 

 Rakel 

Aushärtungszeit 

Verlaufbeschichtung 

bei 20 °C und 65% R.F. 

 Begehbar und überarbeitbar ist die  Arturo PU2030 Verlaufbeschichtung 

nach mindestens 16 Stunden. 

 Die Arturo Versiegelung innerhalb von 24 Stunden auftragen. 

 Aufpassen, dass keine Kratzer entstehen.  

 Höhere Temperaturen verzögern die Aushärtung!  

 

Werkzeuge reinigen 

 

 Werkzeuge u.ä. direkt nach deren Gebrauch mit Arturo Reinigungstüchern 

reinigen*.  

 Blackbox / 

Reinigungstücher  

Art. 34978 

Werkzeuge/Mess-

instrumente 

 Möglichst Werkzeuge/Messinstrumente von Wolff benutzen, diese sind auf 

die Verarbeitung von Arturo PU2030 abgestimmt. 

 

   

*Siehe betreffende Dokumentation. 

 


